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Abstract 


Sealing device, of the type comprising an element (2) for fastening onto the body of a motor vehicle, and a sealing element 
(3) incorporating a metal reinforcement and having a clip shape with a U-shaped cross-section, characterised in that the 
presence of the metal reinforcement (10) is limited to the back (8) of the fastening element (2), and in that the reinforcement 
(10) is bent and embedded in the back (8), while being arranged asymmetrically with respect to the median plane separating 
the two side parts (5, 6) of the fastening element (2). _____ 


tp://12.espacenetxonVespacenet^ 2/26/2004 


® 


J) 


Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 



(fi) Numero de publication : 0 638 463 A1 


DEMANDE DE BREVET EUROPEEN 


(g) Numero de depdt : 94401667.4 
<g) Date de depot : 20.07.94 


@ int. ci. 6 : B60R 13/04, B60R 13/06 


(30) Priorite : 09.08.93 FR 9309775 

@ Date de publication de la demande : 
15.02.95 Bulletin 95/07 


(K) Etats contractants designes : 
DE ES 6B IT SE 

(n) Demandeur: HUTCHINSON 
2 rue Balzac 
F-75008 Paris (FR) 


© Inventeur : Guillon, Henri 
Le Bois", 
Saint-Maurice S/Fessard 
F-45700 Villemandeur (FR) 

@ Mandataire : Doireau, Marc et al 
Cabinet Ores 
6, avenue de Messine 
F-75008 Paris (FR) 


(g) Dispositif d'etancheite du type comprenant un element de fixation sur un support du bati ou de la 
caisse d'un vehicule automobile et un element d'etancheitt. 
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(57) Dispositif d'etancheite du type comprenant 
un element de fixation (2) sur la caisse d'un 
vehicule automobile et un element d'6tancheit6 
(3) incorporant une armature metallique et 
ayant une fonme de pi nee a section droite en U, 
caracterise en ce que la presence de I'armature 
metallique (10) est limitee au dos (8) de (Ele- 
ment de fixation (2), et en ce que I'armature (10) 
est cintree et noyee dans le dos (8) en etant 
disposee d'une maniere dissymetrique par rap- 
port au plan median separant les deux ailes 
(5,6) de I'element de fixation (2). 
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La presente invention concerne un dispositif 
d'etancheite du type comprenant un element de fixa- 
tion sur un support du bati ou de la caisse d*un vehi- 
cle automobile et un element d'etancheite avec le- 
quel est propre a cooperer une partie mobile du vehi- s 
cule, ledit element de fixation incorporant une arma- 
ture metallique et ayant une forme de pince a section 
drorte en U delimitant deux ailes en vis-a-vis et un 
dos. 

D'une maniere generale, un tel dispositif d'etan- 10 
ch6ite doit normalement epouser des parties incur- 
vees du support sur lequel it est destine a etre monte 
par son element de fixation, ces parties incurvees 
ayant un rayon de courbure plus ou moins prononce 
En d'autres termes, le dispositif d'etancheite doit pou- « 
voir etre galbe et/ou cintre pour que son element de 
fixation puisse suivre le prof il de son support 

Le galbage et/ou le cintrage sont generalement 
des operations delicates a realiser, notamment du fait 
de la presence de I'armature metallique de renfort qui 20 
s'etend non seulement dans le dos mais egalement 
dans les ailes de I'element de fixation. 

En outre, lors d'une operation de cintrage par 
exemple, les deux ailes de I'element de fixation du 
dispositif d'etancheite ont tendance a s'ecarter Tune 25 
de I'autre. II faut bien 6videmment s'opposer a un tel 
ecartement, ce qui necessite de recourir a un outilla- 
ge special. 

Le but de I'invention est de concevoir un dispositif 
d'etancheite du type precite, mais dont la structure 30 
permet notamment de simplif ier I'outillage jusque-la 
necessaire pour effectuer des operations de cintrage 
et/ou de galbage sur le dispositif d'etancheite. 

A cet effet, I'invention propose un dispositif du 
type precite et qui est caracterise en ce que la presen- 35 
ce de I'armature metallique estlimitee au dos de I'ele- 
ment de fixation, en ce que I'armature est cintree et 
en ce qu'elle est noyee dans le dos de I'element de 
fixation de maniere a etre disposee d'une maniere 
dissymetrique par rapport au plan median passant 40 
entre les deux ailes de I'element de fixation. 

Selon un mode de realisation de I'invention, dans 
lequel I'element d'etancheite, tel qu'un element tubu- 
laire profile, est adjacent a I'une des deux ailes ou aile 
interne de I'element de fixation, I'armature metallique 45 
est onentee d'une maniere telle que ladite aile interne 
est sensiblement entierement situee d'un meme cote 
par rapport au plan de symetrie longitudinal de ladite 
armature. 

Ainsi, en r6alisant une operation de cintrage sui- so 
vant le plan de symetrie longitudinal de I'armature 
metallique, il suffitd'obligerl'aile externe de I'element 
de maintien a revenirvers I'interieur pour compenser 
I'ecart qui tend a se produire entre les deux ailes de 
I'element de maintien. Au cours de cette operation 55 
I'armature metallique est deform6e de maniere d ra- 
mener sensiblement son plan de symetrie longitudi- 
nal vers le plan median de I'element de fixation du dis- 


positif d'etanch6ite. 

Concretement, une telle operation de cintrage 
est facilitee par ('absence d'armature metallique dans 
les deux ailes de I'element de fixation du dispositif 
d'etancheite. D'une maniere generate, I'element de 
fixation est en un materiau elastomere ou plastomere 
et pour realiser une operation de cintrage, il suff it de 
chauffer la partie a cintrer pour la ramollir, de la cin- 
trer suivant un rayon de courbure donne et de la trem- 
per ensuite pour qu'elle conserve sa forme. 

Ainsi, conformement au dispositif d'etancheite 
selon I'invention, ('absence de I'armature metallique 
dans les ailes de I'element de fixation et une orienta- 
•on particuliere de ('armature situee seulement dans 
le dos de I'element de maintien, ne necessitent pas un 
ouhllage complexe pour realiser notamment une ope- 
ration de cintrage. 

En outre, ('absence de I'armature metallique 
dans les ailes de I'element de fixation offre egale- 
mentl'avantaged'aliegerle dispositif d'etanch6ite al- 
legement qui est globalement toujours recherche 
dans ce type de dispositif. 

D'autres avantages, caracteristiques et details 
de I'invention ressortiront de la description explicative 
qui va suivre faite en reference au dessin annexe, 
donne uniquementa titre d'exempleetqui estune vue 
en coupe transversale d'un dispositif d'etancheite se- 
lon un mode prererentiel de realisation. 

En se reportant sur le dessin, un dispositif d'etan- 
cheite 1 selon I'invention comprend un element de 
fixation 2 formant pince a section droite en U pourle 
fixer sur un support T tel qu'une tdle du bati ou de la 
caisse d'un vehicule automobile, et un element 
detancheite 3 elastiquement defbrmable propre a 
cooperer avec une partie mobile du vehicule. 

L'element de fixation 2 comporte deux ailes d6- 
nommees respectivement interne 5 et externe 6 si- 
tuees en vis-a-vis I'une de I'autre et qui sont reunies 
par un dos 8. La paroi interne de chaque aile 5 et 6 
supporte au moins une levre 9 destinee a venir au 
contact du support T pour assurer la fixation de I'ele- 
ment 2. 

Dans I'exemple illustre sur le dessin, I'element 
d etancheite 3 est un profile tubulaire qui est destine 
a procurer I'etancheite requise a I'eau d'une part et 
contnbuer k Isolation phonique d'autre part L'ele- 
ment d'etancheite 3 prolonge lateralement vers I'ex- 
teneur I'aile interne 5 dans la partie de celle-ci qui est 
adjacente au dos 8. 

La structure de I'element de fixation 2 est 
complete par une armature metallique 10 qui sert k 
le ngidif ier, mais comme cela est clairement visible 
sur le dessin, la presence de cette armature 10 est li- 
mitee au dos 8 de I'element de fixation 2. 

L'armature 10 est noyee dans le dos 8 de I'ele- 
ment de fixation 2 en etant orientee d'une maniere 
dissymetrique par rapport au plan median passant 
entre les deux ailes 5 et 6. plan qui est materialise par 
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I'axe X-X. Dans le mode de realisation illustre sur le 
dessin, ('armature 10 est orientee de maniere a ce 
que I'aile interne 5 de Telement de fixation 2 soit sen- 
siblement entierement situee d'un m§me c6te par 
rapport au plan de symetrie longitudinal de raimature 5 
1 0 et qui est materialise sur le dessin par I'axe de sy- 
metrie Y-Y. 

Le dispositif d'etancheite 1 est realise en un ma- 
teriau elastomere ou plastomere. A titre d'exemple, le 
dos 8 et les deux ailes 5 et 6 de I'element de fixation w 
2 peuvent etre realises en un caoutchouc dur pour 
leur donner une certaine rigidite, et I'element d'etan- 
cheite 3 peut etre realise en un caoutchouc cellulaire. 
La fabrication du dispositif d'etancheite 1 se fait par 
exempie par coextrusion des deux materiaux preci- 15 
tes. Dans le mode de realisation illustre sur le dessin, 
les extremites libres des deux ailes 5 et 6 de I'element 
de fixation 2 sont realisees en caoutchouc cellulaire, 
avec une couch e de ce materia u qui recouvre la paroi 
externe de I'aile 6. 20 

Comme cela a ete explicate en preambule, le dis- 
positif d'etancheite 1 doit epouser du mieux possible 
le prof i I de son support T, si bien qu'il est amene a etre 
cintre par exempie pour suivre un profil courbe du 
support T. Pour effectuer ce cintrage, on chauffe la 25 
partie de I'element de fixation 2 a cintrer pour la ra- 
mollir, on cintre I'element de fixation 2 suivant le plan 
longitudinal de symetrie de I'armature 10 en rame- 
nant I'aile externe 6 vers I'aile interne 5 pour compen- 
ser I'ecart qui tend a se produire entre les deux ailes 30 
5 et 6, puis on trempe dans I'eau la partie ainsi cintree 
pour durcir a nouveau le materiau af in qu'il conserve 
la forme qui lui a ete donnee. 

Un tel dispositif s'applique notamment dans le 
domaine automobile, I'element d'etancheite 3 etant 35 
notamment propre a cooperer avec une partie du ve- 
hicule, comme une porte, un capot de moteur ou de 
coffre, ou analogue. 

40 

Revendications 

1. Dispositif d'etancheite du type comprenant un 
element de fixation sur un support du bati ou de 
la caisse d'un vehicule automobile et un element 45 
d'etancheite avec lequel est propre a cooperer 
une partie mobile du vehicule, ledit element de 
fixation incorporant une armature metallique et 
ayant une forme de pince a section droite en U 
deiimitant deux ailes en vis-a-vis et un dos, ca- 50 
racterise en ce que la presence de I'armature me- 
tallique (10) est limitee au dos (8) de I'element de 
fixation (2), et en ce que I'armature (10) est cin- 
tree et noyee dans le dos (8) en etant disposee 
d'une maniere dissymetrique par rapport au plan 55 
median s6parant les deux ailes (5,6) de reiement 
de fixation (2). 


2. Dispositif d'etancheite selon la revendication 1, 
dans lequel ('element d'etancheite (3), tel qu'un - 
element tubulaire profile, est adjacent a I'une des 
deux ailes ou aile interne (5) du dispositif d'etan- 
cheite, caracterise en ce que ladite aile interne 
(5) est sensiblement entierement situ6e d'un 
meme cdte par rapport au plan longitudinal de sy- 
metrie de ladite armature (10). 

3. Dispositif d'etancheite selon la revendication 1 
ou 2, caracterise en ce que le dos (8) et les deux 
ailes (5,6) de I'element de fixation (2) sont reali- 
ses en un caoutchouc dur. 

4. Dispositif d'etancheite selon I'une quelconque 
des revendications 1 a 3, caracterise en ce que 
lors d'une operation de cintrage dudit dispositif, 
la partie a cintrer est chauff6e, puis deform6e et 
trempee dans I'eau pour conserver la forme don- 
nee apres cintrage. 
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Description 


La presente invention concerne un dispositif d'etan- 
chette du type comprenant un element de fixation sur un 
support du bati ou de la caisse d'un v6hicule automobile s 
et un element tf etancheite avec lequel est propre a coo- 
p6rer une parte mobile du vehicule. ledit element de 
fixation incorporant une armature metallique et ayant 
une forme de pince a section droite en U deiimftant 
deux ailes en vis-a-vis etundos. 10 

D'une maniere generale, un tel dispositif d'etan- 
ch6it6 doit normaiemerrt 6pouser des parties incurvees 
du support sur lequel il est destine a etre mont6 par son 
element de fixation, ces parties incurvees ayant un 
rayon de courbure plus ou moins prononce. En d'autres is 
termes, le dispositif d'etancheite doit pouvoir etre galb6 
etfou cintre pour que son element de fixation puisse sui- 
vre le prof il de son support. 

Le galbage et/ou le cintrage sont g6n6ralementdes 
operations delicates a realiser. notamment du fait de la 20 
presence de 1'armature metallique de renfort qui s'etend 
non seulement dans le dos mais 6galement dans les 
ailes de I'element de fixation. 

En outre, tors d'une operation de cintrage par 
exemple. les deux ailes de I'element de fixation du dis- 25 
positif d'etancheite ont tendance a s'ecarter Tune de 
rautre. II faut bien 6videmment s'opposer a un tel ecar- 
cfa| ,ent ' ^ n6cesS ' te de recourir ^ outillage sp6- 

Le but de llnvention est de concevoir un dispositif 30 
d Stancheite du type precite. mais dont la structure per- 
met notamment de simplif ier I'outillage jusque-la neces- 
saire pour effectuer des operations de cintrage et/ou de 
galbage sur le dispositif d'6tanch§it6. 

A cet effet. Ilnvention propose un dispositif du type 35 
pr6cit<§ et tel que decrit dans GB-A-2 202 889, qui est 
caracterise en ce que la presence de 1'armature metalli- 
que est limitee au dos de demerit de fixation. 

Selon un mode de realisation de Ilnvention. dans 
lequel Telement d'6tancheite. tel qu'un element tubu- 40 
laire prof.16. est adjacent a Tune des deux ailes ou aile 
interne de I'el6ment de fixation, rarmature metallique 
est orientee d une maniere telle que ladite aile interne 
est sensiblement enticement situ6e d'un m§me c6t6 
par rapport au plan de symetrie longitudinal de ladite as 
armature. 

Ainsi. en realisant une operation de cintrage sui- 
vant le plan de symetrie longitudinal de rarmature 
metallique. il suff it d'obliger I'aile externe de I'element de 
ma.nt.en a revenir vers Hnterieur pour compenser so 
1 ecart qui tend a se produire entre les deux ailes de 
('element de maintien. Au cours de cette operation 
I armature metallique est d6formee de maniere a rame- 
ner sensiblement son plan de symetrie longitudinal vers 
le plan median de I'element de fixation du dispositif 55 
d'etancheitd. 

Concretement. une telle operation de cintrage est 
facilitie par I'absence d'armature m6tallique dans les 
deux ailes de I'6l6ment de fixation du dispositif d'6tan- 


cheite. D'une maniere generale. ('element de fixation 
est en un mat6riau elastomere ou plastomere. et pour 
realiser une operation de cintrage. il suffitde chauffer la 
parte a cintrer pour la ramollir, de la cintrer suivant un 
rayon de courbure donne et de la tremper ensuite pour 
qu elle conserve sa forme. 

Ainsi. conform6ment au dispositif d'§tanch§it6 
selon 1'invention. I'absence de I'armature metallique 
dans les ailes de ('element de fixation et une orientation 
particuhere de I'armature situee seulement dans le dos 
de ('element de maintien. ne necessitent pas un 
outillage complexe pour r&aliser notamment une op6ra- 
tion de cintrage. 

En outre. I'absence de I'armature metallique dans 
les ailes de I'el6ment de fixation offre 6galement I'avan- 
tage d'aileger le dispositif d'etancheit6. allegement qui 
est globalement toujours recherche dans ce type de dis- 
positif. 

D'autres avantages. caract6ristiques et details de 
(invention ressortiront de la desaiption explicative qui 
va suivre faite en reference au dessin annexe, donne 
uniquement a litre d'exemple et qui est une vue en 
coupe transversale d'un dispositif d'etancheite selon un 
mode pref6rentiel de realisation. 

En se reportant sur le dessin. un dispositif d'etan- 
ch6.t6 1 selon I'invention comprend un element de fixa- 
tion 2 formant pince a section droite en U pour le fixer 
sur un support T tel qu'une tele du bati ou de la caisse 
d un vehicule automobile, et un element d'etanch6it6 3 
6lastiquement deformable propre a cooperer avec une 
partie mobile du vehicule. 

L'6lement de fixation 2 comporte deux ailes denom- 
mees respectivement interne 5 et externe 6 situees en 
vis-a-vis I'unede l autre etqui sont reunies par un dos 8 
La paroi interne de chaque aile 5 et 6 supporte au 
moms une levre 9 destinee a venir au contact du sup- 
port T pour assurer la fixation de I'element 2 

*m °!!!l!' eXemp,e i,,UStr6 sur le dessin - ''^ment 
d etancheit<§ 3 est un profit tubulaire qui est destine a 
procurer I'etancheite requise a I'eau d'une part, et con- 
tnbuer a Cisolation phonique d'autre part. L'6lement 
detanch6it6 3 prolonge latSralement vers I'exterieur 
I aile interne 5 dans la partie de celle-ci qui est adia- 
cente au dos 8. ' 

La structure de I'element de fixation 2 est compl§- 
tfee par une armature metallique 10 qui sert a le rigidi- 
fier, mais comme cela est clairement visible sur le 
dessin. la presence de cette armature 10 est limitee au 
dos 8 de I'eiement de fixation 2. 

L armature 10 est noy6e dans le dos 8 de I'element 
de f .xation 2 en etant orientee d'une maniere dissyme- 
tnque par rapport au plan median passant entre les 
deux ailes 5 et 6, plan qui est materialise par I'axe X-X 
Dans le mode de realisation illustre sur le dessin 
larmature 10 est orientee de maniere a ce que I'aile 
interne 5 de I'element de fixation 2 soft sensiblement 
entierement situee d'un meme cdte par rapport au plan 
de symetrie longitudinal de I'armature 10 et qui est 
matenal.se sur le dessin par I'axe de symetrie Y-Y. 
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Le dispositif d'6tanch£it£ 1 est r6a!is£ en un mat6- 
riau 6lastom£re ou plastomfcre. A litre d'exempie, le dos 
8 et les deux ailes 5 et 6 de i'€l€ment de fixation 2 peu- 
vent etre r6alis6s en un caoutchouc dur pour leur don- 
ner une certaine rigidity, et I'6l6ment d'&anch&te 3 peut 
etre r6alis6 en un caoutchouc cellulaire. La fabrication 
du dispositif d'6tanch6it6 1 se fait par exemple par coex- 
trusion des deux mat6riaux pr6cit§s. Dans le mode de 
realisation illustr6 sur ie dessin, les extr6mrtes libres 
des deux ailes 5 et 6 de lament de fixation 2 sont r§a- 
Iis6es en caoutchouc cellulaire, avec une couche de ce 
materiau qui recouvre la paroi externe de I'aile 6. 

Comme cela a 6t6 explicits en pr6ambule, le dispo- 
sitif d'6tanch6it6 1 doit 6pouser du mieux possible le 
prof il de son support T, si bien qu'il est a men 6 £ §tre cin- 
tr6 par exemple pour suivre un prof il courbe du support 
T. Pour effectuer ce cintrage. on chauffe la partie de 
I'6l6ment de fixation 2 & cintrer pour la ramollir, on cintre 
I'6l6ment de fixation 2 suivant le plan longitudinal de 
symetrie de I'armature 10 en ramenant I'aile externe 6 
vers I'aile interne 5 pour compenser r§cart qui tend k se 
produire entre les deux ailes 5 et 6, puis on trempe dans 
I'eau la partie ainsi ctntrge pour durcir k nouveau le 
materiau afin qu'il conserve la forme qui lui a 6t6 don- 
n§e. 

Un tel dispositif s'applique notamment dans le 
domaine automobile, l'6l£ment d'6tanch6it6 3 6tant 
notamment propre k coop6rer avec une partie du v6hi- 
cule, comme une porte, un capot de moteur ou de cof- 
fre, ou analogue. 

Revendications 

1. Dispositif d'6tanch6it6 (1) du type comprenant un 
6l6ment de fixation (2) sur un support (T) du b§ti ou 
de la caisse d'un v6hicule automobile et un 6l6ment 
d'GtanchGrte (3) avec lequel est propre k coop6rer 
une partie mobile du vghicule, ledit element de fixa- 
tion (2) incorporant une armature mgtallique (10) et 
ayant une forme de pince k section droite en U d6li- 
mitant deux ailes (5,6) en vis-&-vis et un dos (8), 
('armature m§tallique (10) 6tant cirrtr6e et noy£e 
dans le dos (8) en 6tant dispos6e d'une manfere 
dissym6trique par rapport au plan median s€parant 
les deux ailes (5,6) de I'6l6ment de fixation (2), 
caract6ris6 en ce que la presence de I'armature 
m6tallique (10) est Iimit6e au dos (8) de I'gl&ment 
de fixation (2). 

2. Dispositif d*6tanch§it6 selon la revendication 1, 
dans lequel lament d'6tanch£it6 (3), tel qu'un 
ment tubulaire prof i!6, est adjacent k Tune des deux 
ailes ou aiie interne (5) du dispositif d'6tanch£it6 ( 
caract6ris6 en ce que ladite aile interne (5) est sen- 
siblemertt entferement situ6e d'un m§me c6t6 par 
rapport au plan longitudinal de symgtrie de ladite 
armature (10). 


3. Dispositif d'6tanch6rte selon la revendication 1 ou 
2, caract6ris6 en ce que le dos (8) et les deux ailes 
(5,6) de I'6l6ment de fixation (2) sont r6alis6s en un 
caoutchouc dur. 

5 

4. Dispositif d'6tanch£it6 selon I'une quelconque des 
revendications 1^3, caract6ris6 en ce que lors 
d'une operation de cintrage dudit dispositif, la partie 
k cintrer est chauffee, puis d6form6e et tremp£e 

10 dans I'eau pour conserver la forme donn6e apr&s 
cintrage. 

Claims 

is 1. Sealing device (1) of the type comprising an ele- 
ment (2) for fixing to a support (T) of the frame or 
the body of a motor vehicle and a sealing element 
(3) with which a movable part of the vehicle can 
cooperate, the said fixing element (2) incorporating 

20 a metallic armature (1 0) and being a clip shape with 
a U-shaped cross section defining two wings (5,6) 
facing each other and a back (8), said metallic 
armature (10) being arched and embedded in the 
back (8) while being asymmetrically disposed with 

25 respect to the central plane separating the two 
wings (5,6) of the fixing element (2), characterized 
in that the presence of the metallic armature (10) is 
confined to the back (8) of the fixing element (2). 

30 2. Sealing device according to claim 1 , in which the 
sealing element (3). such as a tubular profiled ele- 
ment, is adjacent to one of the two wings or inner 
wing (5) of the sealing device, characterized in that 
the said inner wing (5) is substantially completely 

35 located on one side with respect to the longitudinal 
plane of symmetry of the said armature (10). 

3. Sealing device according to claim 1 or 2, character- 
ized in that the back (8) and the two wings (5,6) of 

40 the fixing element (2) are produced in a hard rub- 
ber. 

4. Sealing device according to any of claims 1 to 3, 
characterized in that in an arching operation of the 

45 said device, the part to be arched is heated, then 
deformed and tempered in water to keep the shape 
given after arching. 

Patentanspruche 

50 

1 . Abdichtungsvorrichtung (1) der Art, die ein Element 
(2) der Befestigung auf einem TrSger (T) des Uter- 
satzes bzw. Rahmengestells oder des Wagenka- 
stens eines Kraftfahrzeugs und ein 
55 Abdichtungselement (3), mrt dem ein bewegliches 
Teil des Fahrzeugs zum Zusammenwirken geeignet 
ist, umfaBt, wobei das Element (2) der Befestigung 
eine metallische Armatur (10) eingebaut und eine 
Klemmenform mit U-Querschnitt hat, die zwei 
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gegenubersliegende Flugel (5.6) und einen Steg 
(8) begrenzt. wobei die metallische Armatur (10) 
gebogen und in dem Steg (8) versenkt ist. indem 
sie in einer unsymmetrischen Art und Weise mit 
Bezug auf die Mittelebene. welche die beiden Flu- 
gel (5,6) des Elements (2) der Befestigung trennt, 
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Vorhandensein der metallischen Armatur (10) auf 
den Steg (8) des Elements (2) der Befestigung 
beschrankt ist. 
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2. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 1, in wel- 
cher das Abdichtungselement (3), wie ein profilier- 
tes rohrfOrmiges Element, benachbart von dem 
einen der beiden Flugel oder dem inneren Flugel is 
(5) der Abdichtungsvorrichtung, ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich der genannte innere 
FlOgel (5) im wesentlichen vollstandig auf einer sel- 
ben Seite bezuglich der Ungssymmetrieebene der 
genannten Armatur (1 0) bet indet. 2 o 

3. Abdichtungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 
dadurch gekennzeichnet. daB der Steg (8) und die 
beiden Flugel (5,6) des Elements (2) der Befesti- 
gung aus hartem Kautschuk hergestellt sind. 25 

Abdichtungsvorrichtung nach irgendeinem der 
Anspruche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet daB 
wahrend eines Vorgangs des Biegens der genann- 
ten Vorrichtung der zu biegende Teil erhitzt, dann 30 
deformiert und im Wasser abgeschreck wird, urn 
die gegebene Form nach dem Biegen beizubehal- 
ten. 
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